3
O ves MD PREMIUM GLUE DUPLEX
V.poMS¥
mittelviskos
Basis Alkoxyethyl Cyanacrylat mit Photoinitiator
Farbe transparent, gelbe Flissigkeit
Viskositat 25°C (Brookfield) 190 - 230 mPa.s
Dichte ca. 1,19 g/cm3
Lagerzeit bei +5°C bis +8°C 12 Monate
Spaltfullvermdgen 0,15 mm
Temperaturbestandigkeit -50 bis +80°C
Handfestigkeit ca. 10 - 130 Sekunden
Endfestigkeit 24 Stunden
Besonderheit 0 Aushartung durch Luftfeuchtigkeit

0 Aushartung durch UV-Licht
Anwendungsgebiete

Neu entwickelte Produktionsmethode zur Verklebung unterschiedlichster Materialverbindungen mit zwei
Hartemechanismen (Metall, Gummi, PMMA, Keramik sowie die meisten Kunststoffe) mit- und
untereinander. Somit kdnnen auch nicht durchscheinende Werkstoffe fehlerfrei transparent verbunden
werden. Ist auch als Vergussmasse einsetzbar.

Verarbeitungshinweise

Die zu verklebenden Teile missen sauber, 6l- und fettfrei sein. MD PREMIUM GLUE dinn, einseitig
auftragen und die zu verbindenden Teile zusammen fligen und zusammenpressen. Die Handfestigkeit ist je
nach Material nach ca. 10 - 130 Sekunden und die Endfestigkeit nach ca. 24 Stunden erreicht. MD
PREMIUM GLUE hartet bei Raumtemperatur in Verbindung mit Luftfeuchtigkeit und UV-Licht aus. Die
optimale relative Luftfeuchtigkeit soll ca. 65% betragen. Um die Aushé&rtung zu beschleunigen, kann unser
Aktivator Nr. 9 eingesetzt werden. Bei Werkstoffen wie PP, PE, PTFE oder Silikon missen die Teile mit z.B.
unserem MD Primer Nr. 7 vorbehandelt werden.

Die Angaben sind Durchschnittswerte. Sie dienen lediglich zu Ihrer Information, begriinden jedoch keine Gewahrleistungsanspriiche.
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Die Angaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken. Ein Anspruch daraus ist
ausgeschlossen. Vor Anwendung sollten eingehende Versuche durchgefihrt werden, dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar. Die Verantwortung fur
eventuelle MaBnahmen zum Schutze von Eigentum und Personen tragt der Anwender. Sicherheitsdatenblétter nach geforderter Norm sind fir alle Produkte
auf Wunsch erhaltlich.



Fixierzeit/ Scherfestigkeit

Fixierzeit (Sek.)
ABS 10
PVC 130
Acryl 80
Polycarbonat 45

Lagerung

Scherfestigkeit (N/mm2)
bei Aushartung ohne UV
Licht

12,5
12,1
9,0
9,7

Materialbruch

Kihl, trocken und dunkel, optimale Temperatur: +2°C bis +8°C

Verpackungseinheit
10 Flaschen 4 20 g
10 Tuben 45¢g

6 Raketen 4 5 g mit UV-Beamer

RoHS konform

Artikelnummer
MGL.PD.F20
MGL.PD.T5
MGL.PD.R5

Scherfestigkeit (N/mm2)
bei Aushartung mit UV
Licht/ 10 Sek. Hartung

7,4
3,6
8,3
6,2

Materialbruch
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Die Angaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken. Ein Anspruch daraus ist
ausgeschlossen. Vor Anwendung sollten eingehende Versuche durchgefihrt werden, dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar. Die Verantwortung fur
eventuelle MaBnahmen zum Schutze von Eigentum und Personen tragt der Anwender. Sicherheitsdatenblétter nach geforderter Norm sind fir alle Produkte

auf Wunsch erhaltlich.



